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Walther, Bielenberg u. Jentzsch: Olgewinnung durch Druckverschwelung von Braunkohle

enthélt, konzentriert werden. Dieses kann auch durch
fraktionierte Kondensation der verdiinnten Salzsdure-
didmpfe ohne vorhergehende Totalkondensation’ und
Wiederverdampfung erhalten werden.

Die bei der Natriumchloridspaltung mit Wasser-
dampf erzielte giinstige Ausbeute an Salzsdure und

Wasserglas 14t es also nicht aussichtslos erscheinen,
bei der Glasherstellung Soda und Natriumsulfat durch
das billigere Kochsalz zu ersetzen, wenn man den Vor-
gang mit einem Mischgasprozefl vereinigt, welcher die
zur Spaltung erforderliche Wirmemenge liefert.
[A.114.]
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Die direkte Gewinnung von O1 aus Kohlen ist
mehrfach versucht worden, ohne dafi die betreffenden
Verfahren erfolgreich genug waren, um in der Grof-
technik bleibenden Eingang zu finden. Am bekannte-
sten ist die Druckhydrierung nach Ber gius geworden.
Dal man bei der Wahl geeigneter Kohlen auch in
einem einfachen Verfahren der Druckdestil-
lation ganz beachtenswerte Resultate erzielen kann,
zeigt nachfolgender Versuch!). Verwendet wurde eine
bitumenreiche Kohle. Das Vorkommen solcher Braun-
kohlen ist keineswegs erschopft, sie stehen auch heute
noch zur Verfiigung.

Die Braunkohle wurde im Autoklaven bei gedffue-
tem Ventil bis kurz unterhalb der Entteerungstempera-
tur erhitzt. Das Ventil wurde hierauf gedrosselt, und
bei einem Druck von 15—20 at die Druckdestillation
moglichst gleichmiflig durchgefithrt, so lange, bis kein
Destillat mehr iiberging. Uber den Unterschied zwischen
den Ergebnissen der Verschwelung mit und ohne Druck
gibt die nachstehende Ubersicht Auskunft.

Verschwelung Verschwelung
ohne mit
Druck Druck
Teer . 41,29 (1] I 23,3%
Wasser . 12,19 Wasser . 20,19;
Koks 33,4% Koks 40,8%

Gase u. Verluste . 13,3% Gase u. Verluste . 15,89

Die Produkte beider Verschwelungen zeigten sehr
erhebliche Unterschiede sowohl hinsichtlich ihrer physi-
kalischen als auch ihrer chemischen Beschaffenheit.

Teer aus der Ol aus der
Verschwelung Druckverschwelung

D . . . . . . .. . .. 090 0,828
Kreosote . 8,79 3,9%
Paraffin .. . 1499 0,89
Ungesittigte Kohlenwasserstoffe 16,8% 33,5%

Zunichst ist bemerkenswert der Riickgang des spe-
zifischen Gewichts, und ferner die Abnahme der Kreo-
sote. Wie man weiter sieht, ist das Paraffin bei der
Druckbehandlung fast vollstindig gecrackt worden und
in Kohlenwasserstoffe von niedrigerem Molekular-
gewicht iibergegangen. Der gesteigerte Gehalt an un-
gesittigten Kohlenwasserstoffen steht damit im Ein-
klang. Die Unterschiede in der Beschaffenheit der De-
stillate beider Versohwelungen finden einen weiteren
Ausdruck in der Verschiebung der Siedegrenzen.

1) Von Walther, Vortrag anlalich der Tagung der
Braunkobhlenstiftung an der Bergakademie Freiberg, Juli 1928.

Siedeanalyse
des Teeres aus der  des Oles aus der
Verschwelung  Druckverschwelung
Bis 100° 0,5% 9%
» 1500 2,5% 25%
- 2000 6,0% 48%
» 2200 90% 59%
» 2500 14,0% 1%
" 3000 34)0% %%
Wichtig ist: Das Produkt der Druckver-

schwelung ist kein Teer, sondern Benzin bzw.
Leichtol bis Schwerdl.

Sehr bemerkenswert ist duch, dafli der bei
der Druckverschwelung hinterbleibende
Koks sich von den iiblichen Braunkohlenkoksen da-
durch unterscheidet, daBl er stiickig und von er-
heblicher Festigkeit ist. Sein Heizwert be-
trug im vorliegenden Fall 7120 WE.

Hinzuweisen ist noch auf das anfallende Gas. Die
bis zum Beginn der Druckverschwelung entstehenden
Gase sind die bei der Bertinierung erhaltlichen, bestehen
also wesentlich aus Schwefelwasserstoff und Kohlen-
dioxyd. Das wihrend der Druckverschwelung ent-
wickelte Gas hingegen ist hochwertig und hatte im vor-
liegenden Fall einen Heizwert von 8520 WE.; seine Zu-
sammensetzung ist in nachstehender Ubersicht wieder-

gegeben.

Gas aus der Druckverschwelung

. HS+CO, . . . . .. 23,4%
Dampfformige KW-stoife 5,6%
Ungesittigte KW-stoffe 52%
Kohlenoxyd 3,7%
Wasserstoff . . 4,3%
Methan und Homologe 57,8%

Wir haben eine Reihe anderer Braunkohlen deun
gleichen Versuchsbedingungen unterworfen. Dabei hat
sich gezeigt, daf} ausnahmslos Ole, fester Koks und heiz-
kriftiges Gas anfielen. Die Olausbeute hiingt selbstver-
stindlich von der Teerergiebigkeit der Kohle ab. Sie
kann wegen des Crackens intermediir entstehender
Teerprodukte nicht die Héhe der Ausbeute an Teer er-
reichen; doch ist sie bei der untersuchten Kohle und bei
Kohlen mit &hnlichem Bitumengehalt verhiltnismigig
hoch und insofern giinstig, als bei nachfolgender Destil-
lation des Oles im Gegensatz zu dem Verhalten des
Teeres nur geringe Abginge durch Cracken und Ver-
koken eintreten. 4 t der vorliegenden Kohle liefern auf
Grund der vorstehenden Versuchsergebnisse iiber 1000 1
Olvom Siedepunkt bis 300°. Mit Hilfe der Druck-
hydrierung (Bergius) kann man zwar zu hoéheren
Olausbeuten kommen; infolge der dafiir notwendigen
sehr hohen Drucke und der Mitverwendung von Wasser-
stoff sind jedoch die bengtigten Apparaturen recht kost-
spielig, und der Betrieb sehr schwierig.

Wir werden in Kiirze iiber den weiteren Forigang
unserer Arbeiten berichten, [A.146.]





